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Технико-коммерческое предложение

Уважаемый, Фома Несторович

Направляем Вам настоящее предложение на абсорбционную холодильную машину «BROAD» модели BZ, холодопроизводительностью 20 кВт, работающую на горячей воде. 


Основные преимущества: 

1) Холодильный коэффициент работы двухступенчатых машин 1.34-1.40
2) Холодильный коэффициент работы одноступенчатых машин 0.75-0.78
3) Технические параметры соответствуют Японским Промышленным Стандартам «Абсорбционные холодильные машины» (Japanese Industry Standard JIS B 8622 “Absorption Chiller”).
4) Ответственные компоненты АБХМ от мировых поставщиков «Weishaupt», «Siemens»,  «OMRON», «Danfoss», «Honeywell» и т.п. 
5) Срок безаварийной работы более 25 лет.
6) Система автоматики не только осуществляет управление машиной и контроль (мониторинг) элементов и узлов, но и координирует работу внешних насосов (сетевых, циркуляционных) и вентиляторов градирен.
7) Машина оснащена модемом для связи с российским и международным центром мониторинга «BROAD».
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Приложение 1

Стоимость оборудования и комплектация
	№
	
	Наименование
	Кол-во
	Цена,
	Стоимость,

	
	
	
	
	USD
	USD

	1
	Абсорбционная холодильная машина
	1,
	650
	650

	
	BZ
	
	
	

	
	В поставку входит:
	
	
	

	
	Экспортная упаковка
	
	
	

	
	Раствор Li-Br (в полном объеме)
	
	
	

	
	Присадки, ингибиторы (в полном объеме)
	
	
	

	
	Комплект автоматики
	
	
	

	
	Модем
	
	
	
	

	
	Комплект ЗИП на 4 года
	
	
	

	
	Документация
	
	
	

	
	Постановка на диспетчеризацию через Интернет
	
	
	

	2
	Мокрая градирня
	1,
	3200
	3200

	
	JNT100
	
	
	
	

	Итого, включая НДС (18 %):
	
	3850

	3
	Пуско-наладка
	1
	4200
	4200 

	Дополнительные опции (в комплект не входят):
	
	
	

	4
	Комплекс управления и интеграции в систему диспетчеризации BAS для АБХМ «BROAD» (Modbus RTU, ProfiBus, HostLink)
	1
	8 640
	8 640 

	5
	BAS интерфейс. Сухие контакты (Dry Contacts)
	1
	2150
	2150 

	6
	Нагреватель бассейна градирни
	1
	1481,31
	1481,31 

	7
	Виброизолирующие опоры (комплект) градирни
	1
	1507,4
	1507,4 

	8
	Вариатор скорости вентилятора (комплект)
	1
	2175
	2175 

	9
	Ограждение лестницы градирни
	1
	385,4
	385,4 

	10
	Реле предельной вибрации градирни
	1
	1674,1
	1674,1 



Примечания: 
1. Поставка оборудования осуществляется со склада в г. Санкт-Петербург
2. Срок изготовления АБХМ составляет 80-100 дней с момента поступления средств на расчетный счет исполнителя.
3. Срок доставки оборудования составляет 50-70 дней с момента поступления второго платежа на расчетный счет исполнителя.
4. Условия оплаты: 50% для размещения заказа на производство, 50% по готовности к отгрузки с завода производителя. По письменному уведомлению.
5. Рублевый счет выписывается по курсу ЦБ, увеличенному на 2 %.
6. Коммерческое предложение действительно в течение 20 дней.
7. Производитель оставляет за собой право изменять конструкцию в связи с плановой модификацией без изменения требуемых характеристик.


С уважением:


Ответственный исполнитель                                                                           /Д.М. Соломонов/

Исполнитель                                                                                                      /Н.С. Линюк-Смирнов/

 Приложение 2


Технические характеристики

	№ п/п
	Наименование показателя
	BZ
	Ед. изм.

	1
	Холодопроизводительность
	160
	кВт

	Охлажденная вода 7˚С/12˚С 

	2
	Расход воды 
	24
	м3/ч

	3
	Перепад давления 
	10
	кПа

	Охлаждающая вода 33˚С/28˚С

	4
	Расход воды
	59
	м3/ч

	5
	Перепад давления
	35
	кПа

	Расход греющей воды 90˚С/80˚С

	6
	Расход воды 
	17.5
	м3/час

	7
	Перепад давления
	21
	кПа

	8
	Электрическая мощность
	1.8
	кВт

	9
	Вес при эксплуатации 
	4.3
	т

	10
	Холодильный коэффициент
	0.748
	-



ПРИМЕЧАНИЕ: 
Регулирование расхода охлажденной воды в пределах: 75 – 176 %
Регулирование расхода охлаждающей воды в пределах: 27 – 135 %
Регулирование расхода греющей воды в пределах: 31 – 163 %
Регулирование холодопроизводительности в пределах: 5 – 115 %

Приложение 3

Габаритные и присоединительные размеры.

""

Модель BZ

Рекомендуемые размеры машинного зала



Рекомендуемые расстояния для обслуживания подводящих труб: 
F = 2300 мм, G = 650 мм


Приложение 4
Стандартная комплектация установки (BDH)


1. Границы стандартной комплектации BROAD
2. Все компоненты установлены на заводе до отправки оборудования, кроме Т9.
3. Компоненты отмеченные «*» не включены системы только охлаждающего типа.
4. Компоненты «***» являются сервисными механизмами и не входят в поставку 
6. Тип линии: -- · -- аварийный выходной сигнал, -- -- датчик входного сигнала, -- ·· -- сигнал связи.

 (
T1 датчик температуры входящей охлажденной воды
T2 датчик температуры выходящей охлажденной воды
T2A калибровочный датчик температуры охлажденной воды
T3 датчик температуры входящей охлаждающей воды
T4 датчик температуры выходящей охлаждающей воды
T5 датчик температур высокотемпературного генератора (ВТГ)
T6 датчик температуры выходящей конденсированной воды 
T9 датчик температуры окружающей среды
T11 датчик температуры входящего разбавленного раствора 
T12 датчик кристаллизации НТГ
T13 датчик регулирующий температуру корпуса (кожуха)
B1 реле протока охлажденной воды
B1A реле протока охлажденной воды
B2 реле протока охлаждающей воды
B3 реле протока охлажденной воды
GY регулятор давления
YK2 уровневый зонд хладагента
YK3 зонд не сконденсировавшегося пара
FR3 термореле насоса для хладагента
FR4 термореле для вакуумного насоса «***»
FR6 термореле для насоса крепкого раствора
INV инвертер насоса для раствора
TS сенсорный дисплей
PLC программируемый логический регулятор (управляющее устройство)
KF регулятор вентилятора для осушки корпуса (кожуха)
RP насос для хладагента
SP насос для раствора
VP вакуумный насос «***»
AP         насос крепкого раствора
CG2 мановакуумметр
PG1 индикатор давления
PG2 индикатор давления
G5 фильтр воды источника теплоты ?
F7 вентиль НТГ, регулирующий концентрацию
F8 вентиль, регулирующий хладагент
F9 обводной вентиль хладагента
F10 образцовый (пробный) вентиль холодильного агента
F11 образцовый (пробный) вентиль низкотемпературного теплообменного аппарата
F13 образцовый (пробный) вентиль разбавленного раствора
F14 продувочный клапан
F15 непосредственно продувочный клапан
F16 вентиль запорный
F17 пробный продувочный вентиль
F19 вентиль для регулирования давления основного корпуса
F21 вентиль для заполнения (зарядки) азотом
F22 продувочный соленоидный вентиль «***»
F23 продувочный соленоидный вентиль «***»
F24 соленоидный вентиль хладагента
F27 дренажный клапан охлажденной воды
F28 дренажный клапан охлаждающей воды
F31 вентиль отвода воздуха из охлажденной воды
F32 вентиль отвода воздуха из охлаждающей воды
F33 вентиль для регулирования давления охлажденной воды
F34 вентиль для регулирования давления охлаждающей воды
F38 клапан с приводом источника тепла воды
)



Приложение 5
Состав холодильной машины *
	
	ЭЛЕМЕНТ
	ПРИМЕЧАНИЕ

	Основной корпус
	Основной блок
	Состоит из низкотемпературного генератора, конденсатора, испарителя, абсорбера, водяной камеры и т.д.

	
	Автоматическая очистка и удаление воздуха
	Состоит из напорного устройства, устройства автоматической очистки и устройства автоматического удаления воздуха

	
	Низкотемпературный теплообменник
	Теплообменный аппарат пластинчатого типа

	
	Насос раствора и хладагента
	Герметичные насосы, смонтированы на раме

	
	Клапаны с серво-приводом
	Клапан хладагента, входной клапан раствора и клапан растворения

	
	Тепло/хладо-изоляция
	Материал: Пенополиуретан, жесткий вспененный полиэтилен

	ВТГ *
	Корпус ВТГ
	Корпус, передняя/задняя камера дымовых газов (воды, пара), трубный пучок, рама ВТГ, и т. д. 

	
	Водонагреватель
	Теплообменный аппарат для нагрева воды с реле потока

	
	Высокотемпературный теплообменник
	Теплообменный аппарат пластинчатого типа

	
	Термостатический клапан
	Клапан для постоянного контроля температуры нагретой воды

	
	Тепло/хладо-изоляция
	Материал: Пенополиуретан, жесткий вспененный полиэтилен

	Система контроля
	Щит управления
	Включая PLC (программируемый логический контроллер), контакторы и разъемы, низковольтные элементы, управляющее программное обеспечение, и т.д.

	
	Инверторы насосов
	Инвертер насоса раствора и инвертер насоса хладагента

	
	Пульт управления - Сенсорный экран
	Позволяет управлять работой холодильной машины из офиса, включает металлический корпус и стандартный 30-метровый кабель (опционально: до 5000 м). Упакован отдельно

	
	Модем мониторинга 
	Для дистанционного наблюдения через Интернет, смонтирован в щите управления

	
	PLC (программируемый логический контроллер)
	Управляет инверторами насосов охлажденной воды, охлаждающей воды, вентиляторов градирни, трехходовым клапаном охлаждающей воды, клапаном теплоносителя и т.д.

	
	Комплекс управления и интеграции в систему диспетчеризации (опция)
	Плата для контроля и управления параметров работы машины и вспомогательного оборудования с выводом через центральный диспетчерский пульт. Поддерживает сетевые протоколы: ModBus RTU, HostLink, ProfiBus, а также еще около 20 протоколов  

	
	Датчики, устанавливаемые на месте
	Датчик температуры наружного воздуха, датчик температуры нагретой воды. Остальные датчики установлены на заводе.



* Состав указан для двухступенчатых машин (серии BZ/BZE/BZH/BZS/BZHE, BS/BH, BE/BHE). Двухступенчатая машина конструктивно состоит из одноступенчатого блока и высокотемпературного блока. Одноступенчатые машины (серии BDH, BDS, BDE) не имеют блока ВТГ (высокотемпературный генератор)

 (
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Приложение 6


Основные показатели по машинам

1. Техобслуживание.

1.1. Сервисные работы при круглогодичном использовании проводятся четыре раза в год. 
1.2. При сезонной работе машин необходимо проводить ее консервацию (например, в октябре) и расконсервацию (например, в апреле).
1.3. При сезонной работе плановый сервис машины осуществляется одновременно с работами по консервации и расконсервации работами.
1.4. При сезонной работе сервис проводится два раза в год.
1.5. Сервисные работы проводятся согласно графику сервисных работ и проводится двумя специалистами. Стоимость годового сервисного обслуживания на одну АБХМ составит 3000$, стоимость сезонного обслуживая градирни составит 350$ плюс командировочные расходы на двух специалистов (дорога в оба конца, из С-Петербурга в адрес заказчика, проживание в отеле 2 дня).
1.6. Запасные части для проведения сервисных и ремонтных работ – в комплекте, удовлетворяющем техническому обслуживанию на 4 года.
1.7. На 5 – 7-ом году работы (в зависимости от наработки часов) необходимо заменить критично расположенные теплообменные трубные секции, по технологической карте сервисного регламента. Время замен трубных секций около 12 часов.


2. Дополнительное оборудование и работы

2.1. Градирни. Стоимость зависит от назначения объекта, требований по шуму, размеров и т.д. (для промышленных объектов могут подбираться градирни российского производства, для коммерческой объектов в городской черте – рекомендуются градирни иностранного производства)
2.2. Насосные станции. Стоимость зависит от удаленности градирен от АБХМ, от высоты разнесения АБХМ и градирен, от производителя и требований по резервированию.
2.3. Водоподготовка воды оборотного контура градирни (реагент для обеззараживания и умягчения воды, дозатор регента).


3. Рекомендации для  проектно-монтажных организаций

3.1. Специалисты должны пройти обучение в учебном центре ЗАО «БТК» (6 часов)
3.2. Опыт работы по проектированию систем кондиционирования и холодоснабжения не менее 5 лет.
3.3. Опыт работы по монтажу систем холодоснабжения не менее 3-х лет.
Приложение 7

Технические характеристики и общий вид мокрой градирни JNT100

	
Модель
	Тепловой поток
(кВт)
	Количество вентиляторов
	Расход воздуха
(м3/ч)
	Потери воды, %
	Мощность Эл.двигателя
(кВт)
	Уровень шума
на 16 м
(дБ(A))
	Сухая
масса

(кг)
	Мокрая
масса

(кг)
	Ориентировочные габариты
(мм)

	
	
	
	
	На испарение
	На унос
	
	
	
	
	

	JNT100 (номинальный расход 1,6 m3/h)

	JNT100
	2
	2
	100
	3
	1
	3
	15
	1500
	1650
	В = 2
Д = 2,5
Ш = 1,88



Примечание: градирня рассчитана на температуру наружного воздуха по мокрому термометру 240С




Возможные исполнения градирни



	Стандартное JNT
	Низкошумное JNT-S

	
	

	
	







	Конструкционные материалы

	Детали, рамы
	Защищенная углеродистая сталь

	Корпус
	Волокнит (стеклопластик)

	Теплообменник/Каплеуловитель/Заслонка
	Полихлорвиниловая плёнка

	Выхлоп вентилятора
	Волокнит (стеклопластик)

	Основание вентилятора
	Волокнит (стеклопластик)

	Система подачи воды – Тип: 
                                         Материал:
	Cвободное распыление
Волокнит (стеклопластик)

	Форсунки
	Полипропилен

	Бассейн охлажденной воды
	Волокнит (стеклопластик)

	Лестница
	Сталь

	Соединительные элементы
	Оцинкованная углеродистая сталь

	Болты, гайки и шайбы
	Оцинкованная сталь

	Опоры
	Углеродистая сталь

	Механическое оборудование

	Вентилятор

	Число лопаток / на 1 вентилятор 
	4

	Материал лопаток
	Алюминий

	Втулка
	Сталь

	Редуктор

	Тип
	Клино-ременная передача

	Электродвигатель

	Вид
	Асинхронный двигатель

	Тип
	Закрытый, вентилируемый 

	Производитель
	«ABB»

	Скорость при полной нагрузке, об/мин
	1460

	Электрическая характеристика 
	3 х 380 В (50Гц)

	Поставляет заказчик

	Анкерные болты
	Углеродистая сталь




	Виброопора
	Вентилятор
	Поддон

	
	
	

	Теплообменник
	Нижний поддон
	Клино-ременная передача

	
	
	


Приложение 8


	Сертификат Соответствия
	Разрешение РосТехнадзора

	


	


	Международные сертификаты
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